
20
18

91
41

1 
  

 A
3

201891411    A
3

(19) Евразийское
патентное
ведомство

(21) 201891411 (13) A3

(12) ОТЧЕТ О ПАТЕНТНОМ ПОИСКЕ

(43) Дата публикации заявки
2019.01.31
Дата публикации отчета
2019.05.31

(22) Дата подачи заявки
2018.07.12

(51)  Int. Cl. B65H 54/28 (2006.01)

(54) СПОСОБ И УСТРОЙСТВО ДЛЯ НАМАТЫВАНИЯ КОМПЛЕКСНОЙ НИТИ, ПРЕЖДЕ
ВСЕГО СТЕКЛОНИТИ, В ПАКОВКУ

(31) 102017116548.7
(32) 2017.07.21
(33) DE
(88) 2019.05.31
(71) Заявитель:

ЁРЛИКОН ТЕКСТИЛЕ ГМБХ УНД
КО. КГ; ЗАУРЕР ТЕКНОЛОДЖИЗ
ГМБХ УНД КО. КГ (DE)

(72) Изобретатель:
Штайнке Петер, Зиска Эрик, Ховен
Норберт, Шнитцлер Йюрген (DE)

(74) Представитель:
Веселицкая И.А., Веселицкий М.Б.,
Кузенкова Н.В., Каксис Р.А., Белоусов
Ю.В., Куликов А.В., Кузнецова Е.В.,
Соколов Р.А., Кузнецова Т.В. (RU)

(57) Для наматывания комплексной нити (4),
прежде всего стеклонити, на гильзе (9.1, 9.2) па-
ковки, которая расположена на веретене (8.1, 8.2)
мотальной головки, предлагается способ, в кото-
ром комплексную нить (4) подают к гильзе (9.1,
9.2) паковки, которую вращают посредством при-
водимого в движение веретена (8.1, 8.2) мотальной
головки. Во время начала наматывания и/или на-
мотки паковки (15), ширина (B) намотки которой
в осевом направлении меньше, чем длина гильзы
(9.1, 9.2) паковки, осуществляют возвратно-посту-
пательное перемещение по меньшей мере одной
рогульки (13.1, 13.2) ровничной машины на при-
водимой в движение вращательным образом оси
(11) ровничной машины. В предварительно задан-
ном положении стеклонити (4) на невращающей-
ся рогульке (13.1, 13.2) ровничной машины воз-
вратно-поступательное перемещение прекращают.
Осуществляют осевое относительное перемеще-
ние между осью (11) ровничной машины и вере-
теном (8.1, 8.2) мотальной головки и наматывают
комплексную нить (4) на гильзе (9.1, 9.2) паковки
возле ширины (B) намотки паковки (15) в резерв
(16) нити.
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