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(57) Способы изготовления объемного непрерыв-
ного элементарного коврового волокна в различ-
ных вариантах осуществления, содержащие (A)
размол вторичных бутылок из PET на группу хло-
пьевидных частиц; (B) промывку этих хлопьевид-
ных частиц; (C) идентификацию и удаление приме-
сей, включая загрязненные хлопьевидные части-
цы, из группы хлопьевидных частиц; (D) добав-
ление одного или более концентратов красителя к
хлопьевидным частицам; (E) пропускание группы
хлопьевидных частиц через экструдер MRS (400)
при поддержании давления внутри части MRS
(420) экструдера MRS (400) ниже приблизитель-
но 25 мбар; (F) пропускание полученного поли-
мерного расплава по меньшей мере через один
фильтр (450), имеющий размер отверстий меньше
чем приблизительно 50 мкм; и (G) формование пе-
реработанного полимера в объемное непрерывное
элементарное ковровое волокно, которое состоит,
по существу, из переработанного PET.
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