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(57) Устройство (1) для формования волокнисто-
го блока, содержащее форму (100), имеющую ниж-
нюю часть (110) и верхнюю часть (120), которые
после закрытия формы образуют между собой по-
лость (150) для формования волокнистой заготов-
ки (10) в изделие из волокнистого блока; конвей-
ерную систему (200) для приема волокнистой заго-
товки (10), подлежащей формованию, в положении
(210) приема, транспортировки волокнистой заго-
товки (10) через нагреватель (300) для активации
связующего агента и доставки нагретой волокни-
стой заготовки (11) в нижнюю часть (110) формы
(100) на подающем конце (220) конвейерной систе-
мы (200), и устройство (260) сдвига горизонталь-
ного положения для сдвига горизонтального поло-
жения подающего конца (220) конвейерной систе-
мы (200) относительно нижней части (110) формы
(100) между первым и вторым положениями для
укладки волокнистой заготовки (10) на нижнюю
часть (110) формы.
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