
20
19

90
28

0 
  

 A
1

201990280    A
1

(19) Евразийское
патентное
ведомство

(21) 201990280 (13) A1

(12) ОПИСАНИЕ ИЗОБРЕТЕНИЯ К ЕВРАЗИЙСКОЙ ЗАЯВКЕ

(43) Дата публикации заявки
2019.07.31

(22) Дата подачи заявки
2017.06.01

(51)  Int. Cl. C25C 3/08 (2006.01)
C25C 3/10 (2006.01)

(54) ЭЛЕКТРОЛИЗЕР И СПОСОБ ЕГО РЕМОНТА

(31) 20161170
(32) 2016.07.13
(33) NO
(86) PCT/NO2017/000018
(87) WO 2018/012981 2018.01.18
(71) Заявитель:

НОРСК ХЮДРО АСА (NO)

(72) Изобретатель:
Лиллебю Андерс, Хаген Эйрик (NO)

(74) Представитель:
Фелицына С.Б. (RU)

(57) Электролизер типа Холла-Эру для произ-
водства алюминия, имеющий обожженные аноды
из углеродистого материала и катодную конструк-
цию, включающую катодный кожух, изготовлен-
ный из материала стали и имеющий, кроме то-
го, подину и борта, опорой для которых являют-
ся конструкционные элементы, такие как шпанго-
уты и балки, где катодная конструкция, кроме то-
го, включает защитную и изолирующую футеров-
ку внутри катодного кожуха и катодную подину на
углеродной основе с внедренными в нее блюмса-
ми и где на упомянутой катодной подине произ-
веденный металлический алюминий образует слой
и электролизер имеет электролитическую ванну,
расположенную выше упомянутого металлическо-
го алюминия, причем аноды находятся в электри-
ческом контакте с упомянутым электролитом, где
по меньшей мере часть стального катодного кожу-
ха и/или фланцевых листов изготовлена из феррит-
ной нержавеющей стали (FSS). Способ относится
к ремонту для замены частей из обычно использу-
ющейся углеродистой стали на ферритную нержа-
веющую сталь по меньшей мере в частях сталь-
ного катодного кожуха и/или фланцевых листов,
подвергшихся серьезному воздействию коррозии
и порчи. Способ ремонта в результате приводит к
получению конструкции либо из гомогенного, ли-
бо из композитного материала в областях, подверг-
шихся воздействию.
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