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(57) В случае пресс-формы для литья под давле-
нием по меньшей мере с одной полостью (1) для
изготовления тонкостенных, контейнероподобных
отлитых под давлением изделий, в частности ста-
канов, тюбиков, головок тюбиков, трубок, загото-
вок для бутылок или шприцев, включающей обой-
му (2) матрицы, которая имеет по меньшей мере
одну образующую полость матрицу (3'); обойму
(4) стержня, которая имеет по меньшей мере один
стержневой узел (5) с образующим полость стерж-
нем (5'); по меньшей мере один кольцевой толка-
тель (6) для снятия отлитого под давлением изде-
лия по меньшей мере с одного стержня (5'), при-
чем по меньшей мере один кольцевой толкатель (6)
размещается между обоймой (4) стержня и обой-
мой (2) матрицы; и по меньшей мере одно регу-
лируемое устройство (7) центрирования стержня
для точной регулировки по меньшей мере одно-
го стержня (5') по меньшей мере в одной матрице
(3'); предусматривается, что кольцевой толкатель
(6) удерживается плавающим в плите (10) съем-
ного устройства формы, которая размещена меж-
ду обоймой (2) матрицы и обоймой (4) стержня, и
что по меньшей мере одно регулируемое устрой-
ство (7) центрирования стержня размещается меж-
ду стержневым узлом (5) и обоймой (4) стержня.
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