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(57) Изобретение относится к технологическим
процессам и может быть использовано для лазер-
ного отжига полупроводниковых, керамических и
стеклообразных материалов. Техническим резуль-
татом изобретения является повышение выхода
годной продукции в процессе лазерного отжига
неметаллических материалов за счет уменьшения
термоупругих напряжений и области возможно-
го откольного разрушения материала. Технический
результат достигается тем, что в способе лазерного
отжига неметаллических материалов, заключаю-
щемся в облучении их поверхности лазерным им-
пульсом прямоугольной временной формы с требу-
емой плотностью энергии, диэлектрическим зерка-
лом исходный лазерный импульс делят на два им-
пульса и осуществляют временную задержку вто-
рого импульса на время действия первого импуль-
са. При этом плотность мощности в первом им-
пульсе составляет 60% от плотности мощности в
первоначальном лазерном пучке.
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