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(57) Предотвращают загрязнение металлически-
ми компонентами устройства получения синтез-га-
за (риформер) для использования в способе по-
лучения синтез-газа в процессе GTL ("газ-в-жид-
кость"). Способ подавления загрязнения металла-
ми устройства получения синтез-газа, функциони-
рующего в процессе GTL, включает в себя стадию
получения синтез-газа для получения синтез-газа
путем взаимодействия друг с другом природного
газа и газа, содержащего пар и/или диоксид уг-
лерода, для риформинга в устройстве получения
синтез-газа, в котором во время отделения и сбо-
ра диоксида углерода, содержащегося в синтез-га-
зе, полученном на стадии получения синтез-газа,
и рециркуляции отделенного и собранного диокси-
да углерода в качестве исходного газа для реакции
риформинга на стадию получения синтез-газа кон-
центрация никеля в рециркулированном диоксиде
углерода составляет не более чем 0,05 ч./млн.об.
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