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(57) Изобретение относится к технологии изготов-
ления деталей триботехнического назначения и, в
частности, деталей узлов трения скольжения, экс-
плуатирующихся при повышенных удельных на-
грузках. Задачей изобретения является повышение
антифрикционных свойств и расширение области
использования имплантированных азотом сталь-
ных газотермических покрытий. Способ получе-
ния износостойкого покрытия на металлической
детали узла трения скольжения состоит из распы-
ления расплавленного в электрической дуге мате-
риала проволок высокоскоростной струей продук-
тов сгорания пропано-воздушной смеси, послой-
ного осаждения распыленных частиц на предва-
рительно подготовленную поверхность детали, ме-
ханической обработки сформированного покрытия
и последующей ионной имплантации азотом, со-
гласно изобретению в качестве материала одной
проволоки выбирают сталь с содержанием хрома
не менее 10 об.%, в качестве материала второй про-
волоки выбирают антифрикционный сплав на ос-
нове меди, при этом вторую проволоку выбирают
с диаметром D2, определяемым в зависимости от
условий эксплуатации узла трения скольжения, из
выражения:

где D1 - диаметр стальной проволоки, k - коэффи-
циент состава, который принимают при эксплуата-
ции металлической детали в условиях сухого тре-
ния в присутствии абразива k = (0,64 - 0,80), а в
условиях граничного трения k = (1,20 - 1,56). Заяв-
ляемый способ позволяет повысить антифрикци-
онные свойства и расширить области использова-
ния имплантированных азотом стальных газотер-
мических покрытий.
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