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(57) Изобретение относится к области метал-
лургии и может быть использовано при получе-
нии стали в электродуговой печи. В способе осу-
ществляют загрузку в рабочее пространство пе-
чи твердой металлошихты и твердых углеродосо-
держащих материалов, плавление шихты с помо-
щью электрических дуг и науглероживание метал-
ла твердыми углеродосодержащими материалами
в процессе плавки, выпуск металла и шлака из пе-
чи. Для дополнительного науглероживания метал-
ла в процессе плавки осуществляют подачу в рабо-
чее пространство печи высокоуглеродистого кар-
бонизатора в виде жидкой фазы восстановленно-
го в зоне горения дуг железа для дополнительного
науглероживания металла, а высокоуглеродистый
карбонизатор получают из оксидов железа и угле-
родистого материала. При этом расход оксидов же-
леза и углеродистого материала, обеспечивающих
получение высокоуглеродистого карбонизатора, на
плавку составляет не менее 3% от массы метал-
лошихты. Изобретение позволяет повысить выход
жидкого металла за счет регулирования содержа-
ния углерода по ходу плавки, повышения степени
науглероживания металла с самого начала плавки
и снижения угара железа в шлак и в дым.
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