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(57) Изобретение относится к способу произ-
водства сэндвич-панели, содержащему следующие
этапы: a) получение листообразной сборной кон-
струкции первого покровного элемента и второго
покровного элемента, а также сердцевинного эле-
мента из термопластического материала, располо-
женного между этими покровными элементами и
содержащего агент физического вспенивания; b)
нагревание узла, полученного на этапе a), с при-
ложением давления между пресс-формами в прес-
се до температуры вспенивания меньшей, чем тем-
пература стеклования термопластического матери-
ала в покровном элементе, что способствует сцеп-
лению вспененного сердцевинного элемента с пер-
вым и вторым покровными элементами; c) вспе-
нивание термопластического материала в сердце-
винном элементе под давлением и при температуре
вспенивания, когда расстояние между упомянуты-
ми пресс-формами увеличено; d) этап охлаждения,
заключающийся в охлаждении вспененной сэнд-
вич-панели, полученной на этапе c) при удержа-
нии данной сэндвич-панели под давлением между
пресс-формами; e) извлечение охлажденной таким
образом сэндвич-панели из пресса; f) сушка сэнд-
вич-панели, полученной таким образом; при кото-
ром этап охлаждения d) включает первый подэтап
d1) охлаждения вспененной сборной конструкции
от температуры вспенивания до промежуточной
температуры в диапазоне 70-100°C с первой ско-
ростью охлаждения и второй подэтап d2) охлажде-
ния вспененной сборной конструкции от промежу-
точной температуры до температуры окружающей
среды со второй скоростью охлаждения; при этом
вторая скорость охлаждения меньше первой скоро-
сти охлаждения.
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