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(57) Изобретение относится к способу изготовле-
ния пластинчатого материала, который используют
в электрохимической обработке металла как часть
катода, на поверхность которого осаждают металл.
Шероховатость поверхности пластинчатого мате-
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талла и пластинчатым материалом, достигается с
помощью по меньшей мере одной обработки в на-
моточной линии.
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