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(57) Изобретение относится к металлургической и
литейной промышленности и может найти приме-
нение для производства металлов и сплавов под га-
зовым давлением, в вакууме, в атмосферных усло-
виях и в специальной газовой среде. Устройство
содержит печной автоклав 1 и разливочный авто-
клав 2, связанные между собой отсекателем 3, в
котором встроен газоплотный шибер 4. Разливоч-
ный автоклав 2 отсекается газоплотным шибером
5. Литниковая труба 6 крепится к нижней части
поддона 7 изложницы 8. В капсуле 9 при "высо-
ком исполнении" осуществляется разливка слит-
ков (слябов, фасонного литья), биметаллических и
трехслойных слитков из двух или трех марок спла-
вов, а также конвенциональных слитков. Печной
автоклав 1 выполнен с индукционной печью 12.
Особенностью изобретения является использова-
ние сменного приспособления интенсивного охла-
ждения расплава, что обеспечивает существенное
повышение производительности устройства.










































	Bibliographic data
	Abstract
	Description
	Claims
	Drawings

