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(57) Изобретение включает в себя гидравлический
режущий инструмент (24; 86), систему, способ,
а также применения режущего инструмента (24;
86) и системы для гидравлического прорезания на-
сквозь трубной стенки (26) трубного тела (8). Для
этой цели режущий инструмент (24; 86) обеспечен
по меньшей мере одной режущей секцией (52; 88,
90), содержащей по меньшей мере один выпускной
элемент (54; 54'). Каждый указанный выпускной
элемент (54; 54') содержит по меньшей мере два
направленных наружу выпускных отверстия (76а,
78а; 76а', 78а'), имеющих непараллельные направ-
ления (70а, 72а; 70а', 72а') выхода, нацеленные в

общую точку пересечения (74; 74'), расположен-
ную за пределами выпускного элемента (54; 54').
Резку выполняют абразивным флюидом (32), ко-
торый подают из удаленного места по проточной
трубной колонне (30) по меньшей мере к одному
выпускному элементу (54; 54'). При этом абразив-
ные режущие струи (76b, 78b; 76b', 78b') будут вы-
ходить из выпускного элемента (54; 54') с высокой
скоростью, встречаясь друг с другом и рассеива-
ясь в точке пересечения (74; 74'), после чего будет
ослабляться способность режущих струй (76b, 78b;
76b', 78b') резать дальше.
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