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(57) Согласно одному из иллюстративных вари-
антов осуществления изобретения, данная заявка
относится к способу изготовления сушильной ка-
меры для термической модификации пиломатери-
алов. Способ включает в себя изготовление пла-
стинчатых модулей из стальных пластин (200) с
формированием граней 210, 220, 230, 240 пластин,
снабженных клапанами (211, 213, 215, 221, 223,
225, 231, 233, 235, 241, 243, 245), обеспечиваю-
щими возможность соединения смежных модулей
202, 302 друг с другом для создания балочного кар-
каса сушильной камеры.
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