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разом, максимального процентного содержания 
водорода в циркулирующем потоке водорода. 
«Нефтезаводской растворитель», применяемый 
в отпарной колонне, представляет собой любое 
одно или несколько соединений, которые 
получают в виде потока продукта или 
побочного продукта в интегрированном уст-
ройстве очистки и которое легко доступно для 
отведения в требуемых количествах, для 
использования растворителя с целью 
абсорбирования или отделения одного или 
более соединений из водородсодержащего 
потока сырья в комплексном НПЗ, которые 
доступны путем легкого отбора в необходимом 
количестве для использования в качестве 
растворителя при поглощении или отпаривании 
одного или нескольких веществ из потока 
водородосодержащего сырья в комплексном 
НПЗ. Затем нефтезаводской растворитель, 
предпочтительно, мгновенно испаряется для 
удаления выделенных соединений и 
возвращается в исходный поток продукта. 
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A1

Способ извлечения водорода высокой чисто-
ты для циркуляции в гидрогенизационной
или аналогичной установке, расположенной в
комплексном нефтеперерабатывающем заво-
де НПЗ, включает в себя отбор проб и полу-
чение аналитической информации о составе
водородсодержащего потока сырья, посту-
пающего в нижнюю часть отпарной колонны,
и составе потока циркулирующего водорода
и/или подсоединение верхней части отпарной
колонны к управляемой компьютером систе-
ме контроля в режиме реального времени с
целью выбора и управления объемной скоро-
стью потока одного или нескольких «нефте-
заводских растворителей» в колонне для
обеспечения максимального удаления нево-
дородных газов из потока сырья и, таким об-


